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Az "Ontvényszerkesztés" c. tantirey iitemterve

Anyagmérnok BSc szakos hallgatoknak differencilt szakmai targy

Tanulmanyi Eléadas Gyakorlat

hét

1 Az Ontvények rajzai: az Ontdtt | 2D-3D CAD tervezés alapjai, az
alkatrész ~ miihelyrajza és  az | egyes szimulacids technikak
ontvényrajz. Miihelyrajz médositasai | alapjainak megismertetése: FEM,
az Ontvényrajz készitése soran. | FDM, CV.

Jelolések, rajzok azonositasa. A | A féléves szimulacios feladat kiadasa.
megmunkalasi rdhagyas (RMAG) ¢és

az Ontott alkatrészek mérettiirés

értékei (DCTG).

2 Ontottvasak  szivodasi  hajlama, | Az  Ontvénygyartas  technologiai
forgacsolhatosaga, az alakadés hatasa | részfolyamatainak szamitogépes
az Ontvények sajatfesziiltségeire, | modellezése. A végeselemes, a véges
fesziiltségracsok. differencia és a control volume

modszerti geometriaépités alapjai.

3 Hajtémiihaz mérethalozatanak | Az ontott alkatrész mithelyrajzatol az
felépitése a megmunkalas kiinduld | 6ntvényrajzig, illetve a  kész
feliiletéhez, mint bazishoz. Egyiitt | 6ntvényig — a tervezési folyamat
megmunkalt feliiletek, jarmipari | attekintése ipari példan keresztiil
példak — hajtorad, tobb bekezdésii
ontott anya biztonsagi
tengelykapcsoloban. Bronz anya
centrifugalis Ontése.

4 Technikatorténet: az 6ntdminta vagy | Ontétt gépelem axonometrikus braja
Oontészerszam készités modjainak €s a | alapjan 3D testmodell készitése Solid
felhasznalt anyagoknak a valtozasa az | Edge V20 programmal
egyes Ontési technologidk esetén

5 Vas- és nemvasfémek  Ontési | Ontott alkatrész  miihelyrajzdnak

technoldgidinak attekintése, a | tanulméanyozasa, rajzolvasasi
mintaanyagok, a szerszamanyagok és | gyakorlat.
a gyors-prototipus készitd eljarasok
valtozatai;  egy-egy  jarmiipari
gépelem fejlodéstorténetének
bemutatésa az anyagok és
gyartastechnologidk fejlodésének
tiikkrében.

6 Tervezési  szempontok. Az | 3D testmodell készitése Ontott
igénybevételek figyelembe vétele az | alkatrész miihelyrajza alapjan.
alakadas soran. A konstukcié okozta
ontvényhibak és elkeriilésiik.

7 Jarmiipari és  egyéb  példdk | A formatdltés  szimuldcidjanak
bemutatasa a kis utdlagos | alkalmazasa az ontvények

forgacsolds-igényli ontvények

bedml6rendszerének méretezésénél.




kialakitdsara, a gyartastechnoldgia
megvalasztisara.

8 Tovabbi példak bemutatasa | Az ontvények dermedésének
kornyezetkimald technologiak | szimulacidja, alkalmazasa a
alkalmazasara: hagyomanyosan | taplalastechnika kialakitasaban.
forgéacsolassal készitett, nagy | Szimulacid eredményeinek
sorozatban gyartott acél-alkatrészek | kiértékelése.
helyettesitése igen kis
forgéacsolasigényli gdmbgrafitos
ontottvas elemekkel, a bonyolult
feliiletek készredntésével,

9 Osszetett gépelem vagy tobb darabbol | Nyomasos ontés hétechnikai
allo szerelési egység alak, tlirés és | méretezésének alapjai szamitdgépes
ertani szempontu attekintése az | célprogram segitségével.
egyes darabok anyaganak,
kialakitasanak és ontési
technologianak felismerése céljabol.

10 A termék javitdsi lehetdségeinek | Technoldgiai probatestek
bemutatasa. laboratéoriumi  és  szadmitogépes

szimulacidjanak veégzése és
kiértékelése: Tatur, 1€pcsos,
kérgesedési proba.

11 Koltséges szinesfémotvozetekkel | Zsugorodas, formakitdltd képesség,

torténd takarékoskodas bemutatdsa | falvastagsag érzékenység vizsgalata.
centrifugal ontés segitségével | Termikus analizis.
(Perselyek kiontése csapagyfémmel,
trapézmenetes bronz  csavaranya
helyett a bronz bélésli csavaranya
kialakitasa. A gyartmanyok
kézbeadésa).

12 Tobb kisebb 6nallo feladat megoldasa | Zarthelyi feladat megirasa, a féléves
nyomasos ¢s precizids Ontéssel | szimulacids feladat beadasa
eléallitott darabok esetén: az Ontott
darab miihelyrajzanak elkészitése
tovabba a 2D Ontvényrajznak és 3D
modellnek az elkészitése a minta vagy
a szerszam elkészitésének céljabol.

13 A 3D nyomtatds lehetdségei a | A  féléves szimulacios feladat
bonyolult fém alkatrészek | bemutatasa vetitett képes eléadassal,
gyartasaban. Természeti analogidk | potlasok.
alkalmazdsa az Ontott gépelemek
kialakitdsadban

A tantargy kovetelményei és félévvégi alairas feltételei:

— A tantargy lezarasanak modja: alairas és gyakorlati jegy.

— A félév elismerésének (az aldirds megszerzésének) feltételei:
- az eldadasokon és gyakorlatokon rendszeres és aktiv részvétel,
- a félév végén, az utolso gyakorlaton az évkozi feladat beadésa és vetitett képes
bemutatasa.

— A gyakorlati jegy meghatarozésa a félévkozi munka 6tfokozatu mindsitésével torténik.



Ertékelés: zarthelyi dolgozat 40%, valamint féléves feladatok 60%
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