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Osszeallitotta:
Németh Géza adjunktus
Némethné Nandori Zénab tanszéki mérnok

1 A jegyzokonyv egy Ad-es méretii, cimlappal ellatott és 6sszefiizott dokumentum, mely tartalmazza a
feladat rovid leirasat, a kiinduldshoz felhasznilt adatokat, a szamitdsok pontokba szedett részletes
ismertetését, képleteket €s behelyettesitett értékeket, magyarazo abrakat, a szamitott eredményeket
tablazatos formaban Osszefoglalva, valamint a szamitasokbol levont kovetkeztetéseket. A
jegyzokonyvet torolhetetlen irassal kell késziteni, datummal ellatni és a végén aldirdssal hitelesiteni.
Tartalmazzon irodalomjegyzéket, melynek tételeire a szovegben szdgletes zarojelbe tett szadmokkal
hivatkozunk.

2 Az alkatrészrajz egyetlen alkatrésznek a sziikséges szamu vetiilettel (nézettel €s metszettel) dbrazolt
képe. El kell latni az Osszes, gyartdshoz és ellendrzéshez sziikséges mérettel €s tliréssel, technologiai
eldirassal. A mérethalozatot a gyartasi bazis kijelolésével épitsiik fel, nyersen marad6 feliilettol ne
adjuk meg furatnak vagy mas kialakitdsnak a helyzetét. Az alkatrész befoglalo méreteit kotelezd
megadni, a kiemelt feliileti érdességi jel se maradjon el, a tiirésezett méretek tlirésértékeit ki kell
gylijteni mm mértékegységgel. Legkisebb szabvanyos rajzméret az A4-es (teriilete 1/16 m?, az oldalak

ardnya/2 ), altalaban allé helyzetii és a feliratmezé a 210-es oldalra keriil. Nagyobb rajzokon pedig,

ahol az oldalak ardnya szintén +/2, altaldban a 210-zel oszthaté oldalra. Tobb kisebb méretit
alkatrészrajz Al-es gytijtélapra d6sszevonhatd, az egyes rajzok kereteinek meghagyésaval. Gytijt6lapon
a rajzok olvasdsanak irdnya azonos legyen.

3 Az osszeallitasi rajz egy gép, vagy szerkezeti egység rajza, sziikséges szamu vetiilettel, mely
minden egyes alkatrészt megmutat. Kideriil beldle az egyes alkatrészek szerepe, a szerkezet mitkodése.
Az egyes alkatrészeket tételszamok azonositjak, és a feliratmezd folé helyezett darabjegyzék kozli
megnevezésiiket, valamint legfontosabb jellemzbiket. A darabjegyzék késziilhet kiilon A4 nagysaga
lapon is, de ekkor a feliratmezd a kiilon lapra is megrajzolando. A tételek felsoroldsanak ajanlott
rendje: alulrol folfelé. Eloszor a nagyobb ontott és forgacsolt darabok, majd a kisebbek, aztan a
kereskedelmi, de nem szabvanyos alkatrészek, végiil a szabvanyos alkatrészek keriiljenek a
darabjegyzékbe. Ne felejtsiik el az egyes tételek tomegét feltiintetni, Osszegiiket pedig a feliratmez6
megfeleld rovataba beirni. A tételszamokat a rajzon rendezetten (sorban vagy oszlopban, egymastol
azonos tavolsagban), de nem sorrendben kell elhelyezni. Meg kell adni a szerkezet befoglalé méreteit,
a méretezés vagy ellenérzés miatt fontos alkatrészek f6 méreteit, az egymassal azonos névleges
mérettel csatlakozo alkatrészek méretét és illesztését (pl. ¢32 H7/u6, ¢40 H7/s6, 12P9/h9, ¢25 H7/k6,
@25 H8/h7, @42 H10/d10, #50 H1l/all, az illeszkedés jellegétdl fiiggden, és altalaban alaplyuk-
rendszerben. A tényleges tlirésértékek feltiintetése <mm-ben> csak az alkatrészrajzokon sziikséges.) A
rogzités €s miikodtetés szempontjabol fontos csatlakozd méreteket (€s tiiréseiket) is meg kell adni.
Szabvanyos alkatrész (pl. gordiildcsapagy) tiirését nem irhatjuk eld, ezért csak a szabvanyos darabbal
kapcsolodo darab tiirését adjuk meg. Ha az osszedllitasi rajz csak tobb lapon fér el, akkor minden lap
feliratmezejében ugyanaz legyen a rajzszam, csak a lapok sorszama kiilonb6ozzon (1. lap, 2. lap, stb.).
Kiilon lapra keriild darabjegyzéken is el kell helyezni feliratmezot melyben a rajzszam a rajzokéval
azonos. Kiilon lapra keriil6 vetiiletek azonositasakor a betlijel mellett a lap sorszamat is meg kell adni.
Példa: Ha az 1. lapon nézési irdnyt jeloliink ki az A (2. lapon) felirattal, akkor a 2. lapon talalhatd nézet
folé az A (1. laprol) azonositd jel Keriil. MetszOsik kijelolésekor és a metszeti abra f6l6tt hasonléan
jeloljiik meg a metszeti abra helyét, illetve és a metszdsik kijelolésének helyét. B-B (1. laprol).

A feliratmez6 a 210-zel oszthat6 oldalra keriiljon. A vetiiletek abrazolasat toréssel ne szakitsuk meg.
Az A3 ¢és Al méreti rajzlapok tetszbleges szama 210mm-es savokkal oldal iranyban



meghosszabbithatoak. A rajzokat A4 méretlire hajtogathatjuk, kezdve a feliratmez6 bal oldala mentén,
majd harmonikaszeriien képezve a 210mm-es savokat, végiil keresztbe, és kozben a feliratmezé mindig
feliil maradjon.

4 A méretarany lehetleg M 1:1 legyen, vagyis természetes nagysigban abrazoljuk a gépeket és
elemeiket. Egy gépelemen talalhat6 kisebb bemunkaldsok bemutatisara szolgal a kiemelt részlet,
amely azonositdsakor meg kell adni a nagyitas mértékét is. Az attekinthetOséget segitjiik, ha Al-es
méretli rajznal nagyobbat nem hasznalunk. (Ha az Osszetartozo vetiiletek kiilon lapra keriilnek,
gondoskodni kell a vetiiletek azonositasarol. Meg kell jeldlni, hogy hol taldlhatd a kijeldlt vetiilet,
illetve azt is, hogy melyik lapon jeloltiik ki a vetiiletképzést.)

5 A méretezés sziikebb értelemben egy gép vagy gépelem alakjanak és méreteinek meghatarozasat
jelenti. Annak érdekében végezziik (a terhelés, az anyagjellemzok és az eldirt biztonsag ismeretében),
hogy a gépelem vagy gép az eldirt miszaki jellemzOknek tartésan megfeleljen. A tervezési
gyakorlatban eléfordul még az ellendrzés (a biztonsagi tényezOt szamitjuk), az anyagvalasztas (a
szlikséges anyagjellemz0dt szamitjuk) és a terhelhetdség meghatarozasa (az anyagjellemzd, a biztonsag,
az alak és méretek ismeretében).



