1.2.2 Szerkezeti anyagok kifadraddsi hatdra

Hazénkban szervezett formdban kutatds a szerkezeti anyagok kifdra-
ddsi hatdrfesziiltségének megdllapitdsdra nem folyt és jelen id6ben sem
folyik. Az 1.1 tdblérat hazai szerkezeti anyagok kifdraddsi hatdrait tar-
talmazza. FEz a tdbldzat ugy késziilt, hogy a hazai anyagokkal azonos ké-
miai Usszetételli és statikus szildrdsdgu kiilfoldi anyagok szildrdsdgi jel-
lemz6it tablazatokb6l, vagy diagramokbdsl osszegyujtottik. A kifdraddsi
hatdrfesziiltség értékeken kiviil a tdbldzat tartalmazza az anyagok Rm
szakitészildrdsdgit, valamint az ReH felsé folydshatdrdt, vagy ha az

acélnak nincsen élesen jelentkezd folydsa, akkor RpO 5 0,2% eldirt nagy-

sdgu marad6 nyuldshoz tartozé hatdrdt is. Huzds-nyomds fdraszté igény-

bevételre a 6_1 D tiszta lengf8 és 60 D tiszta liiktet8 terhelés tipus-

ra meghatdrozhaték a kifdraddsi hatdrértékek. Ugyancsak tartalmazza a

tdbldzat a csavaré igénybevétel ’i““] D (tiszta lengdf) és ’L”O D (tisz-
[ ?

ta liiktet6) kifdraddsi hatdrfesziiltségeit, valamint a TF nyirdsi folyds-
hatdr értékeit is. : :

Hajlit6 igénybevétel kifdradédsi hatdrértéke nagyobb mint a huzé-nyo-
mé igénybevételé. Ez azzal magyardzhaté, hogy huzé-nyomé igénybevétel-
kor a fdraszt6vizsgdlat sordn nagyon nehéz pontos centrikus terhelést meg-
val6sitani, gyakorlatilag mindig egyiitt huzéds és csekély mértéki hajlitds,
vagy nyomds és hajlitds 1ép fel, ami lecstkkenti a kifdraddsi hatdr érté-
két. A két hatdrfesziiltség kozott a kisérletek a kovetkez® dsszefliggést 4l-
lapitottdk meg:
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Az 1.8 édbrédn nagyszdmu vizsgdlati eredmény van feltiintetve, ame®,
lyek az acélok kifdraddsi hatdra és szakitészildrdsdga kozott adnak Sssze-
fliggést Uzsik, G.V.. munkdja nyoman. Fnnek alapjdn 300...1200 N/mm?
szakitészildrdsdgu acélokra ‘
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Osszefliggést lehet elfogadni, mig 1200...1800 N./mm2 szakitoszilardséa-
gu acélokra
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Nemesithet§ szerkezeti acélok szildrdsdgl adatai és kifiraddsi hatdrai

'1.1 tabldzat

‘fj;ii ‘Rn"n Rett | Retitnatty | “F | 1,Dehagty | G-1.0m) | T-1,D(cs) | B0, Dhail) éU,D(h) F0sDics)
ele ) N/mm2
C 25 539-686 | 363 | 451 206 | 275 226 157 412 363 206
C 35 618-765 | 422 | 530 265 | 304 245 177 461 392 265
C 45 696-843 | 481 | 608 304 | 363 294 206 540 471 |- 304
C 55 785-932 | 539 | 667 363 | 383 304 226 559 500 363
C 50 834-981 | 569 | 687 383 | 392 324 245 608 510 383
Cr ] 883-1080 | 686 | 873 441 481 373 275 736 608 441
Cr 2 932-1120 | 735 | 912 461 500 402 294 734 657 461
| Mn 1 785-932 | 588 | 696 392 | 412 333 245 628 530 392
CMo 1 883-1080 | 686 | 765 402 | 431 353 264 647 589 402
CMo 3 981-1176 | 785°| 873 441 481 372 275 736 608 441
CMo 4 1080-1274 | 883 | 961 450 | 510 412 304 785 667 490
CrV 3 1080-1176 | 883 | 1059 510 | 540 432 334 833 706 510
NCMo 4 | 1030-1220 | 834 | 961 450 | 510 412 304 785 667 490




Betétben edzhet§ anyagok szildrdsdgi adatai és kifdraddsi hatérai

1.1 tébldazat folytatdsa

Az acél ®
“Jd‘f& B e Reyy | Renajy | °F | ©-1,0aiy | ©1,00) | %-1,D6cs) | Co.Dgaiy | S0,y | To,Dies)
N/rnrn2

¢ o 588-834 392 458 206 255 215 167 382 294 206
C 15 686-932 441 560 235 274 235 177 441 343" 235
RC 3 932-1275 735 838 412 470 412 294 716 647 412
RC 2 834-1177 637 750 390 417 359 283 630 543 390
BCMo 981-1275 785 832 481 490 422 350 741 639 481
BCMo 2 1079-1373 883 971 541 539 465 393 815 703 541
BNC 2 932-1275 686 838 420 466 401 305 704 607 420
BNC 5 981-1275 735 882 450 490 422 327 741 639 4509
BNC 7 883-1226 637 794 390 441 330 283 667 575 390
DNCMo 1 1079-1422 735 971 450 539 465 327 815 703 450
BNCMo 2 1128-1471 785 1015 481 564 486 350 §52 735 481
BNCMo 3 1275-1618 883 1147 541 632 549 393 964 831 541
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Altaldnos rendeltetésii otvozetlen szerkezefi acélok szildrdsdgi adatai és kifdraddsi hatédrai:

1.1 tabldzat folytatdsa

L

QZESZZQ R Rty | Renmaty | Tr |%-1,Draity |®-1.Dy | Ti.Dees) | 0.nmaity | Co.omy | To,bes)
jele D
N/mm
A 34 333-431 | 216 235 128 157 128 88 235 206 128
A 38 373-481 | 235 255 147 177 137 - 08 255 226 147
A 42 412 255 314 167 196 157 118 304 245 1
A 50 490-628 | 294 363 186 235 186 137 363 294 186
A 60 598-726 | 333 422 216 275 206 157 422 334 216
A 70 =686 363 481 255 324 235 196 481 363 255
A 44 431-549 | 275 328 180 204 164 127 318 256 180




