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A "Kenés és tomités" c. tantargy litemterve

nappali tagozatii BSc képzésti Géptervezd szakiranyos gépészmérnok hallgatok szamara

Tan.hét Elbadas Gyakorlat
1. A kenés, a kenbanyag jelenléte a gépek megbizhatd A félévi kovetelmények ismertetése. Feliileti érdesség
miikodésének egyik feltétele. A kenéselmélet mérési eljarasok. Surlodasi jellemzok, gordiilési

kultartorténete. Az érintkezési feliiletek jellemzése az  |ellenallasi tényezok, kozegellenallasi és csdstrlodasi
érdesség, a textura, az alakhibak és a kémiai Osszetétel |tényezok.
szempontjabol. Strlodas.

2. Kenésallapotok. Hatarfeliileti, vegyes, EHD- és tiszta | Egyéni feladat kiadasa a vakuumtechnika, a papiripar,

folyadék kenés. a cementipar, a jarmiiipar, a hidraulika, pneumatika és a
szerszamgépipar teriiletér6l. [ranymutatas az
irodalomkutatashoz.

3. Kenbanyagok. Alapolajok és adalékok. Kendanyagok |A tanszéken gyartott FZG olajvizsgald gép bemutatasa.
jellemz6i. Kendanyagok laboratoriumi vizsgalatai. FZG kopésgorbe. Motorolaj fékpadi vizsgalata.
Kendolaj diagnosztika.

4, Gépelemek kenése. Kendolajok ISO viszkozitési Siklocsapagy kenési és hiitési rendszerek miiszaki
osztalyai. Hidrodinamikus és hidrosztatikus sikld megoldasai. Siklocsapagyak valtozasai és karosodasai.
felilletparok tervezése. Kenési rendszerek. KenGanyag  |El- és csticsigyazasok, miiszercsapagyak kenési modjai,
hiitése. kendanyagai. Cementipari példa: Csékemence

csapdgyazasa. Hazi feladat ellendrzése.

5. Tomitési feladatok altalanos kérdései. A tomitések Tomitési példak:karmantyts, tomszelencés,
alaptipusai, osztalyozasuk. Kozegek elvalasztasanak csuszogytriistomitések kialakitasa és beépitése. A
alapesetei. Tomitések anyaga és kenése. tengelytomitések hibai. Hidraulika és pneumatika

tomitések. Tomitések tanulmanyozasa a tanszéki
laboratoriumban. Hazi feladat ellendrzése.

6. Gordiilécsapagyak kenésallapotai. Zsir és olajkenés. A | 1. zarthelyi dolgozat az elsé 6t hét eldadasanak és
kenés muliszaki megoldasai. A kendanyag mennyisége |gyakorlatanak anyagabdl. Szampélda adott terhelésii és
¢és cseréje. Kendolaj kivalasztasa. Védétomitések. iizemi hdmérsékletii golydscsapagy kendolajanak

kivalasztasara, a surlodasi allapot meghatarozasara. Az
olaj viszkozitas valtozasanak hatasa. Az olajvalasztas
gyakorlasa. Gordiildcsapagyak valtozasai és

kérosodasai.

7. Fogaskerekek kenési allapota, kendanyagai és kenési | Kenés ¢€s terhelhet6ség. A beragodasi szilardsag
modjai. A kenési rendszer tervezése kiilonb6z6 fogazott [ellendrzése. Fogaskerekek valtozasai és karosodasai.
elemparoknal. A sziikséges kendolaj viszkozitas. Szampélda a sziikséges olajviszkozitds szamitasahoz

hengeres fogaskerekek esetére. Hazi feladat ellendrzése.

8. Csuszo- és gordiilovezetékek kenése. Kdtdcsavarok, Cementipari példa: cs6kemence futokerekének kenése.
mozgatd orsok és golyos orsok kenése. Biitykos Papiripari példa: gordiil6 vezetékes hengerszita tisztitd

mechanizmusok kenése, kendanyagvalasztas az EHD-  |tomitése. Harmonika tomitések. Hazi feladat
kenéselmélet alkalmazasaval. Tengelykapcsolok, fékek, |ellenérzése.
surlodé hajtasok kenése.

9. Kendkésziilékek tipusai, csoportositasuk. Kézponti Hazi feladat ellenérzése. Kézi kenési modok.
kendrendszerek. Kendrendszer-halozatok és elemeik.  |kendszivattyuk, mitkodésiik és hidraulikus bekotésiik.

10. Dugattyus bels6égésii motorok kenési és tomitési Hiitéviz szivattyuk kialakitasa, a csapagyak kenése és
problémai. A dugattyu, dugattyugy(ri és kenéfilm tomitései. Mozgo tomités nélkiili szivattyuk és forgd
tomito hatasa. A forgattyus tengely csapagyainak kivezetések. A hazi feladat beadasa
kenésallapota. Szelep, himba és biityokkenés. Szerszamgép féorsok csapagyazasa, kenése és tomitése.
Belsoégésti motorok kenési rendszere. Légsziird és Labirinttdmitések. Vezérorso kenése. Pneumatikus
olajsziirg. berendezések kenése, kendkésziilékek.

11. Kendanyagok csoportositasa. Ipari berendezések A hazi feladatok bemutatasa és megbeszélése

kenése: gyartd gépsorok, szerszamgépek, pneumatika és
hidraulika elemek

12. Csuszogylriis tomitések alaptipusai. Eréhatasok. A 2. zarthelyi dolgozat a 7-12. hét eléadasanak
csuszogytiri egyensulyi egyenlete. Tehermentesitett anyagabol, valamint a hazi feladatbol.
tomités. A hazi feladatok bemutatdsa és megbeszélése
13. Zart ipari hajtomiivek kenése ¢és tomitése. A kendanyag | A kijavitott zarthelyi dolgozat és a zarthelyi, a
csillapit6 hatdsa. Nyitott ipari hajtomiivek kenése. feladatok és a bemutato potlasa.

Kompresszorok kenése és tomitése.
Kompresszorolajok.

14. Ipari berendezések kenése Gyakorlati kenéstechnika
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A tantargy kovetelményei és a félévvégi alairas feltételei:

- A tantargybdl alairas, és gyakorlati jegy van.
- Az alairas megszerzésének feltételei:
- azelGadas latogatasa,
- részvétel a gyakorlati 6rdkon,
- az évkozi feladatok legalabb elégséges szintli elkészitése
- az évkozi zérthelyi legalabb elégséges szintii megirasa.
- azelkészitett feladatok gyakorlati 6ran torténé bemutatasa
- A feladatok kiadasi és beadasi hatarideje az iitemterv szerinti, részletesebben a kdvetkezo tablazat tartalmazza:
Feladat-beadasi hataridék

A feladatbeadas targya Részfeladatok Teljes feladatok
(ajanlott litem)

1. Szabadkézi 6sszedllitasi rajz — méretek és tételszamok nélkiil, A1- | 3. oktatési hét
es nagysagban, A4-es polyas iratgyijtébe helyezve. gyakorlati 6rajan
Szabadkézi Osszedllitasi rajz teljesen elkészitett formaban, a | 5. oktatési hét
darabjegyzékkel gyakorlati 6rajan
Szamitogépi dsszeallitasi rajz Acad2004-ben, adathordozon, 8.  oktatdsi  hét
tovabba A4-es méretben kinyomtatva 0,2 mm és 0,1 mm vastag ill. gyakorlati 6rajan
vékony vonalvastagsaggal. Hosszu tengelyek csapagyazott
végeirdl egy-egy Ad-es nyomtatott kép késziiljon. A
darabjegyzéket is ki kell nyomtatni.

2. | 1. | JegyzOkonyv a tengely és csapagyazasa, tomitése és kenése 10. oktatdsi  hét
témakdorben végzett szamitasokkal és javaslatokkal gyakorlati 6rajan

2. | Power Point programmal legfeljebb tiz perces bemutatd készitése 11. oktatasi  hét

¢s segitségével eldadas tartasa gyakorlati 6rajan

- Az évkozi zarthelyikre az litemterv szerint, a 6. és 12. oktatasi héten keriil sor

- Az elégtelen, vagy a legfeljebb egy meg nem irt zarthelyi potlasara a 13. tanulmanyi héten kertil sor.

- A feladatok potlasanak feltétele a szorgalmi idészakban az érvényes halasztasi engedély, ezen tal érvényes dékani engedély.
Elégtelen feladatok javitasa a szorgalmi id6szakban a gyakorlatvezetd utmutatdsa és ellenérzése mellett engedély nélkiil
lehetséges.

Teljesitményértékelés

A gyakorlatokon végzett munkat a feladatokra adott 0sztalyzatok és a zarthelyik atlagaval értékeljiik. A feladatok értékelése a

gyakorlatvezet$ javaslata alapjan, 6tfokozati mindsitéssel torténik, melyet a tanszéki osztalyozo konferencia hagy jova. Az

érdemjegy szamitasanak modja: az egyes részfeladatokat és a zarthelyit azonos sullyal vessziik figyelembe.
(Zh+(1Fat+2Fa+3Fat+4Fa+5Fa))/6

Miskolc, 2020. februar 1.
Németh Géza

egy. adjunktus
targyel6ado
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A "Kenés és tomités" c. tantargy litemterve

levelezo tagozati BSc képzésii Géptervezd szakiranyos gépészmérnok hallgatok szamara

Tan.hét Eléadas Gyakorlat (az eléadasba beépitve)

1. A kenés, a kenGanyag jelenléte a gépek megbizhato mitkodésének A félévi kovetelmények ismertetése.
egyik feltétele. A kenéselmélet kultartorténete. A feliilet morfologiai |Feliileti érdesség mérési eljarasok.
értékelése. A feliileti érdesség fogalmai. Az érintkezési folyamat. Anyag-parok surlodasi jellemzoi.
Felszini struktrak és 3D mérési eljarasaik. A feliiletek kémiai és
energetikai értékelése. Kiilso és belsd surlodas. Folyadékmodellek. Egyéni feladatok kiadasa a
Kenésallapotok. Kenésmentes allapot. Vakuum surlodas. Mesterséges |vakuumtechnika, a papiripar, a
felszini rétegek. Hatarrétegi viszkozus kenés. A fizikai adszorpcio €s a [cementipar, €s a jarmiiipar teriiletérdl.
kemiszorpcié mechanizmusa. EP-kenés, EP-adalékok. Vegyes Iranymutatas az irodalomkutatashoz.
kenésallapot. Folyadéksurlodasi allapot. EHD-kenéselmélet.

Kenobanyagok. Alapolajok és adalékok. Kendzsirok. Légnemi és K,e noanya'gok m odellv1zsga1a.ta1: ,
. . . . ,, négygolyos, Timken-, FZG-vizsgalat.
szilard kenéanyagok. Kendanyagok jellemz6i. Kendanyagok o1 e . .
A Kendolaj diagnosztika. A tanszéken
laboratoriumi vizsgalatai. , R
gyartott FZG olajvizsgaléd gép
Gépelemek kenése. Kendolajok ISO viszkozitasi osztalyai. bemutatasa.
Hidrodinamikus ¢és hidrosztatikus sikl6 feliiletparok tervezése. Kenési
rendszerek, miiszaki megoldasok. Kendanyag hiitése. Siklocsapagyak
valtozasai és karosodasai.
2 Tomitési feladatok altalanos kérdései. A tomitések alaptipusai, VIS S .
. . P . N . gy Tomitési példak. Tomités anyaganak
osztalyozasuk. Tomitések hatasfoka. Kozegek elvalasztasanak , . . P
e, - i J megvalasztasa a tomitend6 kdzeghez.
alapesetei. Tomitetlenségi utak. A tomitdnyomas. Tomitések anyaga. p i s e .
. s . s oo Szampélda adott terhelésii és tizemi
A tomitések kenése. A tengelytomitések hibai. S , .
T . y R I o . |hémérsékletli golyoscsapagy
Gordiilécsapagyak kenésallapotai. Zsir és olajkenés. A kenés miiszaki wo1oes -y iy 1z
. wn A o . ,, kendolajanak kivalasztasara, a surlodasi
megoldasai: meriil és szoro olajozas, olajkod kenés. A kenanyag ; s .
- i T . . allapot meghatarozaséara. Az olaj
mennyisége ¢s cseréje. Kendolaj kivalasztasa. Kenéssel kapcsolatos . i e .. .
o o iwin . A a1s o viszkozitas valtozasanak hatasa. Az
csapagyhibak. Gordiildcsapagyak valtozasai és karosodasai. - . . .
Trdung olajvalasztas gyakorldsa. Hazi feladat
Védotomitések. .
ellendrzése.

3. Fogaskerekek kenési allapota, kendanyagai és kenési modjai. A kenési |Cementipari példa: cskemence
rendszer tervezése meriild, szord vagy olajkod kenéssel, hengeres- és  |futokerekének kenése. Hazi feladat
kapkerékparok valamint csigahajtoparok esetén. A sziikséges kendolaj |ellendrzése.
viszkozitas. Kenés és terhelhet6ség kapcsolata. A beragddasi
szilardsag ellendrzése. Fogaskerekek valtozésai és karosodasai.

Csuszo- és gordiilovezetékek kenése. Kotdcsavarok, mozgatd orsok és
golyos orsok kenése. Biitykds mechanizmusok kenése, kenGanyag
valasztas az EHD-kenéselmélet alkalmazasaval. Meghibasodasok.
Kiegyenlit6 és surlodo tengelykapcsolok kenése, fékek kenése.
Surlodoé hajtasok kenése. Kendanyag jelenlétének hatasa a
teljesitmény atvitelre kiilonb6z6 anyagu surlédé vondelem esetén.
4. KenGkésziilékek tipusai, csoportositasuk. Elettartam kenésii Hitéviz szivattyik kialakitasa, a

gépelemek. Kozponti kenérendszerek, kivalasztasi szempontok.
Kendrendszer-halozatok és elemeik. Szivattyuk.

Dugattyts belsdégésii motorok kenési és tomitési problémai. A
dugattyu, dugattytgyiir(i és kendfilm tomité hatasa. A forgattytis
tengely csapagyainak kenésallapota. Szelep, himba és biityokkenés.
Belsoégésti motorok kenési rendszere. Légsziird és olajsziird.
Kiils6égésti motorok kenése és tomitése.

Kendanyagok csoportositasa. Ipari berendezések kenése: gyartd
gépsorok, agyvezetékek, féhajtomiivek és foorsok, pneumatika és
hidraulika elemek. Csuszogylirlis tomitések alaptipusai. Er6hatasok. A
cstiszogyliri egyensulyi egyenlete. Tehermentesitett tomités. A
tomités elemeinek anyaga, kenése. Surlodasi allapotok. Tomités
vizsgald padok. Nem érintkezd tomitések.

csapagyak kenése és tomitései.
Az évkozi feladat megbeszélése,
potlasok.
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A tantargy kovetelményei és a félévvégi alairas feltételei:

- A tantargybdl alairas, és gyakorlati jegy van.
- Az alairas megszerzésének feltételei:
- azelGadas latogatasa,
- részvétel a gyakorlati 6rdkon,
- az évkozi feladatok legalabb elégséges szintli elkészitése
- azelkészitett feladatok gyakorlati 6ran torténé bemutatasa
- A feladatok kiadasi és beadasi hatarideje az titemterv szerinti, részletesebben a kovetkez6 tablazat tartalmazza:
Feladat-beadasi hatarid6k

A feladatbeadas targya Részfeladatok Teljes feladatok
(ajanlott litem)
1. | 1. | Szabadkézi Osszeallitasi rajz — Al-es nagysagban, A4-es polyas | 2. oktatasi hét
iratgytijtébe helyezve. gyakorlati 6rajan
2. | Szamitogépi Osszeallitasi rajz  Acad2007-ben, adathordozon, | 3. oktatasi hét

tovabba A4-es méretben kinyomtatva 0,2 mm és 0,1 mm vastag ill. | gyakorlati 6rajan
vékony vonalvastagsaggal. Hosszii tengelyek csapagyazott
végeir6l egy-egy Ad-es nyomtatott kép késziljon. A
darabjegyzéket is ki kell nyomtatni.

2. | 1. | JegyzOkonyv a tengely €s csapagyazasa, tomitése és kenése 4.  oktatdsi  hét
témakdrben végzett szamitasokkal és javaslatokkal gyakorlati 6rajan
Power Point programmal &t perces bemutatd készitése és
segitségével eldadas tartisa

- A feladatok potlasanak feltétele a szorgalmi id6szakban az érvényes halasztasi engedély, ezen tul érvényes dékani engedély.
Elégtelen feladatok javitasa a szorgalmi iddszakban a gyakorlatvezetd Utmutatasa és ellendrzése mellett engedély nélkiil
lehetséges.

Teljesitményértékelés
A gyakorlatokon végzett munkat a feladatokra adott osztalyzatok atlagaval értékeljik. A feladatok értékelése a
gyakorlatvezetd javaslata alapjan, 6tfokozati mindsitéssel torténik, melyet a tanszéki osztalyozo konferencia hagy jova. Az
érdemjegy szamitdsanak modja:

(1Fa+2Fa)/2

Miskolc, 2020. februar 1.
Németh Géza

adjunktus
targyel6ado



http://www.confidenza.hu/ntn.html
http://www.basco.com.pe/fag.htm
http://www.uni-miskolc.hu/gepelemek/
http://www.uni-miskolc.hu/gepelemek/

1. irthelyi feladat Kenés és tomités tirgybol 2008, mircius 31-én

Név: Neptun kod:
Feladat 1 5 3 Osszes pontszam: max 50
SOI'SZéma' . . . Kidolgozasi idd: 40 perc.
Enékc}észq 20 pontos
Elérhet6 birmely oladat
pontszém' 10+1O 10+5+5 5 X 2 pontos: elégtelen.
, - Osztalyzat:
Elért pontszam: Y
Kenés és tomités
1. Irjon le egy tetszoleges eljarast csuszo surlodasi tényezé megallapitasara! Elrendezési

vazlatot és a szamito képlet levezetését varjuk.

Megjegyzés: Els6sorban az els6 oktatasi héten ismertetett modszert varjuk. E helyett
egyéb, helyesen leirt modszert is elfogadunk, de legfeljebb 75%-nyi pontszammal
vessziik figyelembe.

Rajzoljon le egy tetszoleges axialis csuszogylirlis tomitést beépitési kornyezetével, fél
metszetben! Nevezze meg az egyes elemeket!

Milyen tomitetlenségi utak jelolhet6k meg rajta?

Milyen erdk hatnak a tengellyel egylitt forgo6 csuszogyliriire?

Elso évkozi feladataval kapesolatban adja meg a kdvetkez6 adatokat:

- A gép neve, melynek részegységével kell foglalkoznia,

- A tamasztott tengely mechanikai (statikai) modellje,

- A kenést igényld gépelemek, kendanyag fajtija, a kenés gyakorisaga,
- A beépitett tomitések tipusa, feladatuk,

- Egy beépitett dinamikus (nem nyugvo) tomités rajza fél metszetben.







2. zirthelyi feladat Kenés és tmités tirgybol 2008, mijus 5-én

Név: Neptun kod:

Feladat Osszes pontszam: max 31
, 1. 2. 3. 4. 5. p
sorszama.: Kidolgozasi idd: 40 perc.
Ertékelés: 0—11 pontos
J ” eredmény, illetve ha
ElerhetO b;mcly 'T‘;la;m nullqa
pontszém, 8 5 4 9 5 pontos: elégtelen.
. - Osztélyzat:
Elért pontszam: Y

Kenés és tomités

1. Milyen kenési modokat ismer? Soroljon fel koziiliikk néhanyat!
Mi jellemzi az olajkdd kenést? Hol hasznaljak?

2. Irjale az SKF gyartmanyt gazos és elektromechanikus miikodtetésii adagolotartalyos
kenokésziilékek miikodési elvét! Milyen kenéanyagot adagolnak?

3. Milyen amerikai testiilet nevét roviditi az NLGI? Milyen kendanyagok jellemzésére
hasznaljak az ..., NLGI 1, NLGI 2, NLGI 3, ... osztalyokat? Milyen szempontbo6l
hasonlitja 0ssze a kendanyagokat?

4. a., Nevezze meg azt a gépet, amelynek részegységével hazi feladatdban foglalkozott!
b., Nevezze meg a részegységet is!
c., Adja meg az Osszes alkalmazott gordiilécsapagy tipusat, darabszamat!
d., Irja el6 a tengelycsap tiirését a csapagyaknal (kiipos belsé gytirtinél a kupossagot)
¢és a haz fészekfuratanak tlirését, figyelembe véve
- a terhelési feltételeket (P/C értéket),
- a csapagy tipusat,
- a futaspontossagot,
- a beépitési kdrnyezetet
- tomor tengely vagy csétengely,
- vékonyfalu, esetleg konny(ifém haz?
- a tengely helyzetét (fiiggdleges v. vizszintes),
- a szerelési szempontokat.
e., A fenti szempontok koziil melyik befolyasolja leginkdbb a kendanyag
megvalasztasat? E szempont szerint milyen tulajdonsagt kendanyagot hasznéljunk?
(Altalanossagban, a kiadott hazi feladattol fiiggetleniil kell ezt a kérdést
megvalaszolni!)

5. Milyen tényezdvel értékelhetjiik a gordiilécsapagyakban kialakulo kenési allapotot?
Mi a névleges élettartam? Milyen az emlitett tényezd, a kenési allapot €s az €lettartam
kapcsolata?




2. zirthelyi feladat Kenés és tmités tirgybol 2008, mijus 5-¢n

Név: Neptun kod:

Feladat Osszes pontszam: max.31
: 1. 2. 3. 4. 5. p
sorszama.: Kidolgozasi idd: 40 perc.
Ertékelés: 0—11 pontos
r r” eredmény, illetve h
ElerhetO b;mcly 'r‘crla(fal nulflia
pontszém, 8 5 4 9 5 pontos: elégtelen.
. - Osztélyzat:
Elért pontszam: Y

Kenés és tomités (Zh2 megoldasa)

1. Milyen kenési modokat ismer? Soroljon fel koziiliik néhanyat!
Mi jellemzi az olajkod kenést? Hol hasznaljak?

Kenési modok: kézi, csepegtetd, szord v. meriild, gylris, lancos, kandcos, kényszer-, olajkod,
nyomas alatti recirkulacios, beépitett kenés, kenési rendszerek. ---> 4

Olajkdd kenés: a levegéarammal felszivott olaj megfeleld nyilason keresztiil aramlik és
mozgasi energiajaval litkozik a kenést igényld feliilethez. A levegd hiiti a feliileteket, a
tulnyomas megakadalyozza a szennyezddések bejutasat. ---> 2
Automatikus, szabalyozhatd, az olaj nem recirkuldl. Beszerzési koltsége nagy, fenntartési
koltsége kicsi. A kornyezetet nem szennyezi. ---> 1
Felhasznalasi teriiletek: nagy fordulatszamu csapagyak,

fogaskerekek,

csuszo lécek, hengerek és szelepek. ---> 1

2. Irjale az SKF gyartmany gazos és elektromechanikus miikodtetésii adagolotartalyos
kendkésziilékek mitkodési elvét! Milyen kenéanyagot adagolnak?

Gazos adagold: gaznyomas hatasara a kendanyagot megszakitas nélkiil, egyenletes
filmrétegben a kenési helyre nyomja. A gaztoltésii patron mitkodési idotartama 1-12 honap
kozott tetszés szerint allithatd. ---> 2

Elektromechanikus adagold: az alland6 adagold nyomast egy elemmel taplalt villamos motor
fogaskerék hajtomiivon keresztiil és mozgatdorso-anya kapcsolati dugattytimozgatassal
teremti meg. A kendanyag adagolas 1, 3, 6, 9 vagy 12 honapra allithato be, az iirité nyomas
allando. ---> 2

Egyarant adagolhatnak kendolajat vagy kendzsirt. ---> 1

3. Milyen amerikai testiilet nevét roviditi az NLGI? Milyen kenéanyagok jellemzésére
hasznaljédk az ..., NLGI 1, NLGI 2, NLGI 3, ... osztalyokat? Milyen szempontbol
hasonlitja 6ssze a kendanyagokat?

National Lubricating Grease Institute ---> 1
Kendzsirok osztalyozéasara hasznaljak. ---> 1
A penetracié nagysagat (konzisztenciajukat) hasonlitjak 6ssze. ---> 2

4. a., Nevezze meg azt a gépet, amelynek részegységével hazi feladatdban foglalkozott! -
-->1
b., Nevezze meg a részegységet is! ---> 1
c., Adja meg az dsszes alkalmazott gordiildcsapagy tipusat, darabszamat! ---> 2
d., frja el6 a tengelycsap tiirését a csapagyaknal (ktipos belsé gytirtinél a kupossagot)
¢s a haz fészekfuratanak tlirését, figyelembe véve
- a terhelési feltételeket (P/C értéket),




- a csapagy tipusat,
- a futaspontossagot,
- a beépitési kornyezetet
- tomor tengely vagy csétengely,
- vékonyfalu, esetleg konnytifém haz?
- a tengely helyzetét (fiiggdleges v. vizszintes),
- a szerelési szempontokat.---> 2
e., A fenti szempontok koziil melyik befolyasolja leginkabb a kendanyag
megvalasztasat? E szempont szerint milyen tulajdonsagti kenéanyagot hasznaljunk?
(Altalanossagban, a kiadott hazi feladattol fiiggetleniil kell ezt a kérdést
megvalaszolni!)

A kiadott egyéni feladattol fiiggd valaszokat varunk. --->1+1+2+2=6

A kenbanyag megvalasztasat a fenti szempontok koziil leginkabb a tengely helyzete
befolyasolja. A fiiggdleges vagy ferde tengelyek csapagyai altalaban zsirkenéstiek. A kendzsir
alkalmazasi hdmérséklete 50%-kalmagasabb legyen az lizemi hdmérsékletnél, kivald
tapadoképességii legyen, NLGI fokozata 2-es, esetleg 3-as legyen. ---> 3

Ertékelés: 6 +3=9

5. Milyen tényezdvel értékelhetjiik a gordiilécsapagyakban kialakul6 kenési allapotot?
Mi a névleges élettartam? Milyen az emlitett tényezd, a kenési allapot €s az €lettartam
kapcsolata?

A filmvastagsag tényezdvel:

->1

(S

)
filmvastagsag tényezo kenési allapot élettartam
A>3...4 részleges folyadékkenés (2...3)Lwo
A<08...12 hatarréteg kenés <Lio, a jelentds kopas miatt
12<A<3 atmeneti allapot ~L1o
>3

Ertékelés: 1 +1+3=35

A zarthelyi értékelése:
0-11pont ->elégtelen (1)
12 - 16 pont > elégséges (2)
17 - 21 pont ->kozepes (3)
22 -26 pont ->jo6 (4)
27 - 31 pont -> jeles (5)



